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APLICACAO DO SOFTWARE ELIPSE E3 NA ESTACAQ DE
TRATAMENTO DE ESGOTO ABC — ETEABC, EM SAO PAULO

Apresentamos neste case a implantacdo do software E3 para monitorar o processo realizado na
Estacdo de Tratamento de Esgoto ABC — ETEABC, localizada na av. Almirante Delamare, 3000,
bairro Helidpolis, em Sdo Paulo

Augusto Ribeiro Mendes Filho
Assessoria de Comunicacgdo da Elipse Software

Necessidade

A Sabesp é responsavel pelos servigcos de saneamento basico que consistem na captacao,
tratamento e distribuicdo de dgua, coleta e tratamento de esgotos. Fundada em 1973, a
empresa de economia mista tem como principal acionista o Governo do Estado de Sdo Paulo.
Em 2002, a Sabesp tornou-se a primeira companhia a aderir ao Novo Mercado da Bovespa.
Simultaneamente, passou a ter suas acdes listadas na Bolsa de Valores de Nova lorque. Dos 645
municipios paulistas, a Sabesp atende 365, além de possuir convénios de cooperagdo com
outros Estados. Possui uma média de 16,1 mil empregados, atuando junto a 17 unidades de
negocio.

Buscando monitorar o processo realizado na Estacdo de Tratamento de Esgoto ABC — ETEABC, a
Sabesp decidiu adotar o software Elipse E3. A solucdo foi instalada na sala de supervisdo e
controle da ETEABC, localizada na av. Almirante Delamare, 3000, bairro Helidpolis, na cidade de
Sdo Paulo. Para isto, a Sabesp contou com o apoio da HSI Informética Industrial Ltda, empresa
especializada na programacao e instalacdo do sistema. O objetivo da aplicacdo do software da
Elipse foi o de contar com um supervisorio que apresentasse uma boa interface e poucas falhas.
No total, foram adquiridas seis copias do E3, sendo uma de Server, uma de Studio e quatro de
Viewer.

Solucao

O sistema de supervisdo e controle baseado no E3 foi instalado em duas Estacdes de Controle. A
primeira denominada “Master” se comunica com os 11 CLP’s (Controladores Logicos
Programaveis), instalados nos mais diferentes setores do processo de tratamento, e com o
servidor de banco de dados Oracle. Ja a segunda Estacdo de Controle fica em estado Hot Stand
By, sendo automaticamente acionada caso seja verificado qualquer anomalia na primeira.

Segundo Rachel Andrade da Silva, técnica em manutencdo da Sabesp, em torno de 70% das
informacdes relativas ao processo de tratamento do esgoto realizado na estacdo sao
provenientes do software da Elipse. Um processo que é constituido de diferentes etapas, todas
controladas pelo E3.
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Figura 1. Tela central do sistema

Inicialmente, o esgoto que chega na estacdo passa por um sistema de gradeamento onde sdo
retirados os materiais sélidos (restos de madeiras, plasticos, etc). Na sequéncia, o esgoto é
bombeado em direcdo as caixas de areias. Nelas, é efetuada a separa¢do da areia do esgoto.
Feito isto, o esgoto é enviado para os decantadores, tanques onde a agua é decantada sendo
separada do lodo. A partir dai, da-se inicio a duas novas etapas, uma voltada ao tratamento do
esgoto liquido (fase liquida) e outra do lodo (fase sélida).

Na fase liquida, o esgoto inicialmente passa por tratamento microbiolégico para remocado de
sua carga organica. Em seguida, parte do esgoto tratado é devolvido aos rios, enquanto outra,
em menor quantidade, é encaminhada para uma unidade chamada “Utilidades”. L3, ele passa
por um processo de filtracdo sendo depois reaproveitado na estacdo ou encaminhado ao setor
denominado “ETA de reuso” — Estacdo de Tratamento de Agua de Reuso. Neste local, o esgoto
tratado passa por um novo tratamento a base de hipoclorito para que possa ser utilizado por
prefeituras para limpeza de ruas e desobstrucdo de redes de esgotos ou por indUstrias que
utilizam dgua ndo potavel.

Ja na fase sdlida, é inicialmente realizado o adensamento, ou seja, 0 aumento da densidade do
lodo por acdo de bactérias anaerdbicas. Em seguida, sdo misturados cal e cloreto férrico ao lodo
mais concentrado, para que possa ser encaminhado aos filtros-prensa. Em meio a estas etapas,
é promovida a queima de biogas, para reduzir o impacto ambiental deste gds junto a atmosfera.
Por fim, o lodo sai dos filtros-prensas sob a forma de blocos, podendo ser depositado em
aterros sanitarios.
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Figura 2. Planta geral da estagao

Além de permitir aos operadores acompanhar as diferentes etapas do processo, o E3 também
exerce um controle sobre todas as motobombas e valvulas, equipamentos responsaveis pelo
bombeamento e passagem do esgoto ao longo da estacdo. Através de uma mesma tela, é
possivel ndo sé acompanhar se uma motobomba estd sob manutencdo, como também aciona-
la ou ndo, podendo agir sob sua velocidade de rotacdo de forma a diminuir ou aumentar a

vazdo do esgoto.
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Figura 3. Tela de comando
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Outro recurso disponibilizado pelo software é o “Sumario de Alarmes”. Através de uma tela, o

operador pode ficar ciente sobre qualquer espécie de falha em um dos equipamentos que

integram a estacdo, sendo informado sobre qual foi a drea atingida, data, hora, severidade do

problema, enfim, de todos os detalhes referentes a ocorréncia. A atual situacao dos

equipamentos também é monitorada pelo software. Para isto, basta clicar na opc¢do

“manutencdo” e visualizar a cor que se encontra o equipamento (verde = bomba ligada,

vermelho = desligada, amarelo = com defeito e azul = em manutencao).
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Mensagem
DEFEITO REMOVEDOR LODO 2A

MISTURADOR POCO DE ESCUMA 1AB, MX-1 DEFEITO

BOMBA DOSADORA HIPOCLORITO P-22B.02.1 DEFEITO
DEFEITO NA BOMBA SUBMERSA 1

BOMBA DOSADORA HIPOCLORITO P-22B.02.2 DEFEITO
BOMBA DE RECIRCULACAO P-22.09.1 DEFEITO

BOMBA DOSADORA SODA CAUSTICA P-22B.03.1 DEFEITO
DEFEITO NA BOMBA SUBMERSA 2

BOMBA DE RECIRCULACAD P-22.09.2 DEFEITO

BOMBA DOSADORA SODA CAUSTICA P-22B.03.2 DEFEITO
DEFEITO NA BOMBA SUBMERSA 3

BOMBA M9 -4.5 DO SISTEMA DE AGUA POTAVEL - DEFEITO
NIVEL MUITO BAIXO RESERY ELEVADO DO SIST DE AGUA POT
BOMBA M10 -4.5 DO SISTEMA DE AGUA POTAVEL - DEFEITO
VYENTILADOR VE-22B.07 DEFEITO

PRESSAD ALTA NA SAIDA FILTROS DE QUEBRA ESCUMA
NIVEL BAIX0 DO TANQUE DE HIPOCLORITO

PRESSAO BAIXA NO RESERVATORIO PNEUMATICO

DEFEITO BOMBA DOSAGEM M38 - MOTOR 6B

NiVEL BAIXO DO TANQUE DE SUCCAD DE AGUA DE DILUICAD
DEFEITO BOMBA DOSAGEM M38 - MOTOR 6A

DEFEITO BOMBA P1B - AGUA DE DILUIGAD

PRESSAD ALTA BBA P-AC - AGUA DE SELAGEM

PRESSAO BAIXA LINHA SAIDA AGUA DE LAVAGEM
VYENTILADOR VE-21A.05 DEFEITO

NiVEL MUITO ALTO POCO DE SUCGAO

NiVEL MUITO BAIXO POCO DE SUCCAD

NiVEL MUITO ALTO GRADE GROSSEIRA GG-21.01.1

Figura 4. Tela de alarmes

Somado a este controle, o E3 permite que o operador possa acompanhar o comportamento das

valvulas, analisadores de pH e demais medidores existentes na estacdo, quando diante de um

novo parametro indicado no sistema. Como exemplo, caso o operador decida que o medidor de

oxigénio dissolvido deva trabalhar sob um novo valor, ele vai inserir este novo parametro na

tela de comando do parametro PID. Feito isso, o CLP calcula qual deve ser o nivel de abertura da

valvula que controla a liberacdo deste oxigénio dissolvido de modo que seja atingido este novo

valor. Tudo registrado sob a forma de graficos e histoéricos.
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Figura 5. Tela dos gréficos e histéricos

Beneficios

Acompanhamento das diferentes etapas que compde o processo de tratamento de esgoto via a
tela central do sistema;

Controle das motobombas, podendo interferir no processo de modo a aumentar ou diminuir a
forca de vazdo do esgoto;

Supervisdo do atual estado dos equipamentos, com vistas a saber se eles se encontram ligados,
desligados, com defeito ou em manutencao;

Monitoramento completo de todos os detalhes a respeito de qualquer espécie de falha que
ocorra em uma motobomba;

Supervisdo dos processos de tratamento da dgua proveniente do esgoto para que possa ser
devolvida aos rios, comercializada junto a prefeitura de Sdo Paulo ou ainda encaminhada as
indUstrias que utilizam dgua ndo potavel;

Acompanhamento do processo de adensamento e posterior transformacdo do lodo em blocos
para que possa ser despejado em aterros sanitarios;

www.elipse.com.br
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e Monitoramento da queima do biogas cuja predominancia é o metano, gas altamente tdxico a
atmosfera, que é liberado durante o processo de tratamento do lodo.

FICHA TECNICA

Cliente: Companhia de Saneamento Basico do Estado de Sdo Paulo - Sabesp
Integrador: HSI Informatica Industrial Ltda

Pacote Elipse utilizado: Elipse E3

Ndmero de cépias: 2

Plataforma: Microsoft Windows XP Professional

Ndmero de pontos de |/O: 3.000

Driver de comunicagdao: AL2000-MNS
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